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Misura della performance delle valvole di
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Scopo della norma:

- Emissioni in siti che trattano,
producono fluidi tossici o pericolosi

- Definire le classi di tenuta e le
procedure di test per le valvole di
intercettazione o di controllo (Sono
escluse valvole per vuoto o per
applicazioni con fluidi radioattivi)
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Test di tipo:

1 La valvola non deve essere verniciata e deve essere precedentemente testata in accordo
alla ISO 5208 o qualsiasi altra norma equivalente.

2 La valvola da testare dovrà essere completamente asciugata e la baderna sostituita prima
del test.

3 Il fluido da utilizzare dovrà essere o Elio al 97% minimo o Metano al 97% minimo (se si
utilizza metano, temperatura e pressione devono essere adattate per evitare combustione
spontanea)

4 La pressione interna applicata alla valvola deve essere mantenuta costante alla
temperatura di test alla pressione di test per tutta la durata della prova.

5 Cicli meccanici sono effettuati a temperatura ambiente o alla temperatura di test
selezionata diversa dalla temperatura ambiente.
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La temperatura viene misurata
in 3 punti ben specifici ( X-Y-Z)

X è il punto in cui si rileva la
temperatura di test ed è situato
in linea
Y è il punto in cui viene
misurata la temperatura che
raggiunge il corpo valvola alla
Temperatura di test rilevata in
X
Z è il punto in cui viene
misurata la temperatura che
raggiunge la zona adiacente
allo stelo alla Temperatura di
test rilevata in X
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1 La perdita dallo stelo viene
misurata con la valvola ferma
in posizione di semi apertura
ed è espressa in mg/s m.

2 La perdita dal corpo viene
misurata attraverso uno sniffer
ed è espressa in ppmv
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Generalità di test:

a) applicare e mantenere la pressione costante in un range di ±5% la pressione nominale
b) applicare i cicli di apertura e chiusura
c) scaldare o raffreddare la valvola fino alla temperatura di test , e mantenerla costante entro
±5% ma senza eccedere i ±15 °C
d) misurare e registrare tempo, pressione, temperatura, perdita e durata del ciclo meccanico
della valvola.
e) misurare la forza o la coppia dell'attuatore necessaria ad operare la valvola
f) misurare il carico del sistema di tenuta dello stelo.

Regolazioni della tenuta stelo
La regolazione è ammessa una sola volta per ogni livello di qualifica ogni volta che si misura una
perdita superiore a quella richiesta dalla classe di tenuta desiderata.
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1 Si pressurizza la valvola con
Elio, dopo che la pressione si è
stabilizzata, si misura la perdita
sia dello stelo che del corpo

2 Si eseguono cicli di apertura e
chiusura a temperatura
ambiente con la valvola in
pressione.Si misura la perdita
solamente dallo stelo 

3 Si porta la valvola alla
pressione  desiderata.Dopo che
si è stabilizzata la pressione si
porta la valvola alla temperatura
desiderata.Con la temperatura
stabilizzata si misura la perdita
solo dallo stelo



©
 C

op
yr

ig
ht

 K
S

B
 A

kt
ie

ng
es

e
lls

ch
af

t 2
01

3

EN 15848-1

Alessandro
Perego
01/07/2015

9

4 Si eseguono cicli di apertura e
chiusura alla temperatura
desiderata ed in pressione.La
perdita viene misurata solo sullo
stelo

5 Permettere alla valvola di
tornare alla Temperatura
ambiente, senza
raffreddamento ( o
riscaldamento) artificiale, dopo
che la temperatura si è
stabilizzata, si misura la perdita
solo dallo stelo.
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6 Si permette alla valvola di
tornare alla temperatura
ambiente, senza mezzi
artificiali.Dopo che la
temperatura si è stabilizzata, si
misura la perdita dallo stelo e
dal corpo.

7 Dopo il test si smonta la
valvola e si verifica che tutti i
componenti non siano
visibilmente danneggiati o
usurati.

8 La valvola è qualificata
quando tutte le fasi sono state
eseguite con successo per
l'obiettivo prefissato.
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Criteri di classificazione:

1) Classe di tenuta 

- Livello di tenuta dallo stelo 

- Livello di tenuta corpo/coperchio 
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Criteri di classificazione:

2) Cicli 

- 500 ( minimo ) / 1500 / 2500 ( massimo )

3) Classe di Temperatura

a- Test a -196°C qualificano valvole da -196°C a RT

b- Test a -46°C qualificano valvole da -46°C a RT

c- Test a RT qualificano valvole a RT

d- Test a +200°C qualificano valvole da RT a +200°C

e- Test a +400°C qualificano valvole da RT a +400°C

 - per qualificare valvole da -46°C a +200°C bisogna eseguire 2 test ( b + d )
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Estensione della qualifica ad altre valvole:

a) Il materiale, design e costruzione della tenuta stelo e corpo devono essere uguali a quello
della valvola testata.

b)Il movimento dello stelo deve essere lo stesso

c)tolleranze e finitura delle superfici di tutti i componenti che possono influenzare il risultato
della tenuta devono essere identiche ( ISO 286)

d) I diametri dello stelo devono essere in un range del 50% più basso  e del 200% più alto della
valvola testata

f) la classe o PN della valvola è minore o uguale

g) La temperatura richiesta ricade tra la temperatura ambiente e quella della valvola qualificata

h) la classe di tenuta è uguale o minore a quella della valvola qualificata
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DESIGN
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Dispositivo per il rilevamento
delle perdite
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TRECCIA

PRESSATA
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Lucidatura stelo per ottenere:

rugosità compresa tra 

0.2 μm e 0.3 μm 
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Inserimento baderna 
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Inserimento Baderna
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I

Montaggio Premistoppa

Inserimento delle molle a
tazza per compensare
eventuali 
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Montaggio valvola

Lappatura corpo per
finitura liscia
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Valvola conforme EN 15848-1

Così come tutte le Saracinesche con stelo di diametro
compreso tra 20.65mm e 123.9mm.

Di classe minore o uguale alla classe 900

Stesso Design di Baderna 
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DESIGN
PTFE
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