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EN 15848-1

Scopo della norma:

Emissioni in siti che trattano,
producono fluidi tossici o pericolosi

Definire le classi di tenuta e le
procedure di test per le valvole di
intercettazione o di controllo (Sono
escluse valvole per vuoto o per
applicazioni con fluidi radioattivi)
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EN 15848-1

Test di tipo:

1 La valvola non deve essere verniciata e deve essere precedentemente testata in accordo
alla ISO 5208 o qualsiasi altra norma equivalente.

2 La valvola da testare dovra essere completamente asciugata e la baderna sostituita prima
del test.

3 Il fluido da utilizzare dovra essere o Elio al 97% minimo o Metano al 97% minimo (se si
utilizza metano, temperatura e pressione devono essere adattate per evitare combustione
spontanea)

4 La pressione interna applicata alla valvola deve essere mantenuta costante alla
temperatura di test alla pressione di test per tutta la durata della prova.

5 Cicli meccanici sono effettuati a temperatura ambiente o alla temperatura di test
selezionata diversa dalla temperatura ambiente.
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location X:
location Y:

location Z:

flow path (temperature T7)
valve body (temperature 75,)

stuffing box (temperature 75)

EN 15848-1

La temperatura viene misurata
in 3 punti ben specifici ( X-Y-2)

X e il punto in cui sirileva la
temperatura di test ed ¢ situato
in linea

Y e il punto in cui viene
misurata la temperatura che
raggiunge il corpo valvola alla
Temperatura di test rilevata in
X

Z e il punto in cui viene
misurata la temperatura che
raggiunge la zona adiacente
allo stelo alla Temperatura di
test rilevata in X
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EN 15848-1

1 La perdita dallo stelo viene
misurata con la valvola ferma
in posizione di semi apertura
ed € espressa in mg/s m.

2 La perdita dal corpo viene
misurata attraverso uno sniffer
ed e espressa in ppmv
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EN 15848-1

Generalita di test:

a) applicare e mantenere la pressione costante in un range di £5% la pressione nominale

b) applicare i cicli di apertura e chiusura

c) scaldare o raffreddare la valvola fino alla temperatura di test , e mantenerla costante entro
+5% ma senza eccedere i £15 °C

d) misurare e registrare tempo, pressione, temperatura, perdita e durata del ciclo meccanico
della valvola.

e) misurare la forza o la coppia dell'attuatore necessaria ad operare la valvola

f) misurare il carico del sistema di tenuta dello stelo.

Regolazioni della tenuta stelo
La regolazione € ammessa una sola volta per ogni livello di qualifica ogni volta che si misura una
perdita superiore a quella richiesta dalla classe di tenuta desiderata.
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EN 15848-1

1 Si pressurizza la valvola con
Elio, dopo che la pressione si €
stabilizzata, si misura la perdita
sia dello stelo che del corpo
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" 2 Si eseguono cicli di apertura e
chiusura a temperatura

200 0 SR G ¢ N ambiente con la valvola in )

- =0 OO —— —— p pressione.Si misura la perdita ¢

i solamente dallo stelo

A dipm— 4 B— 4 - 3 Si porta la valvola alla

RT E}E —— Mok J6|———2} J6]— - pressione desiderata.Dopo che :
0 500 1000 1500 2 000 2 500 3 000 si € stabilizzata la pressione si @
——P (O > o porta la valvola alla temperatura

P 03 desiderata.Con la temperatura |
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stabilizzata si misura la perdita
solo dallo stelo
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EN 15848-1

4 Si eseguono cicli di apertura e
chiusura alla temperatura
desiderata ed in pressione.La
perdita viene misurata solo sullo
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P stelo

5 Permettere alla valvola di
<?_-<> 00 ' ot T tornare alla Temperatura )
- = = O e @ S p ambiente, senza
i raffreddamento ( o
- riscaldamento) artificiale, dopo &
iii__‘ .—|_|£| I!I—in_l |!| L che la temperatura si &
< 2l6}——2F 16 ———12r 16— g stabilizzata, si misura la perdita &
0 500 1000 1500 2 000 2 500 3 000 solo dallo stelo. ©
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- EN 15848-1
[ 6 Si permette alla valvola di
[ tornare alla temperatura
f ambiente, senza mezzi
343 14] [3F—4] [3F—4] ¢ artificiali.Dopo che la
[ P temperatura si € stabilizzata, si
- misura la perdita dallo stelo e
P> =5 —— — & dal corpo.
- O O r— QP P 7 Dopo il test si smonta la
i valvola e si verifica che tutti i
5 componenti non siano
A AAN—A H—aA M . visibilmente danneggiati o
RTE}E' —{op———{6p———{op———]6}— y usurati.
0 500 1000 1500 2 000 2 500 3 000 ©
—P O > oo 8 La valvola € qualificata
P (03 quando tutte le fasi sono state
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EN 15848-1

Criteri di classificazione:

.y Classe di tenuta

I fvoalla Al Lmimi i Al Lo
a
Class Measured 1Ieak1 rate Remarks
mg-s~'-m~
AP - 10-6 Typically achieved with bellow seals or equivalent stem (shaft) sealing system for
quarter turn valves

B <104 Typically achieved with PTFE based packings or elastomeric seals

C <102 Typically achieved with flexible graphite based packings
@  Expressedin mg-s‘1-m‘1 measured with total leakage method as defined in Annex A.
b Class A can be measured only with helium using the vacuum method.

Measured concentration
Ppmv

= 50

NOTE

as defined in Annex B (1 ppmv = 1 mI/m3 = 1 em3m?).

Expressed in ppmv measured with the sniffing method
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EN 15848-1

Criteri di classificazione:
2) Cicli
- 500 ( minimo ) / 1500 / 2500 ( massimo )

. (t-196 °C) (t-46 °C) (tRT)
3) Classe di Temperatur:

(t200 °C)

(t400 °C)

-196 °C —-46 °C Room temperature, °C

200 °C

400 °C

a- Test a -196°C qualificano valvole da -196°C a RT
b- Test a -46°C qualificano valvole da -46°C a RT

c- Test a RT qualificano valvole a RT

d- Test a +200°C qualificano valvole da RT a +200°C
e- Test a +400°C qualificano valvole da RT a +400°C

- per qualificare valvole da -46°C a +200°C bisogna eseguire 2 test1 @égga)ndm
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EN 15848-1

Estensione della qualifica ad altre valvole:

a) |l materiale, design e costruzione della tenuta stelo e corpo devono essere uguali a quello
della valvola testata.

b)Il movimento dello stelo deve essere lo stesso

c)tolleranze e finitura delle superfici di tutti i componenti che possono influenzare il risultato
della tenuta devono essere identiche ( ISO 286)

d) | diametri dello stelo devono essere in un range del 50% piu basso e del 200% piu alto della
valvola testata

f) la classe o PN della valvola € minore o uguale

© Copyright KSB Aktiengesellschaft 2013

g) La temperatura richiesta ricade tra la temperatura ambiente e quella della valvola qualificata
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h) la classe di tenuta € uguale o minore a quella della valvola qualificata
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LANTERN RING

Dispositivo per il rilevamento
delle perdite
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GUARNIZIONI

PRESSATA
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Lucidatura stelo per ottenere:
rugosita compresa tra

0.2ume 0.3 uym
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EN 15848-1

Inserimento baderna
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EN 15848-1

to Baderna
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EN 15848-1

Montaggio Premistoppa

Inserimento delle molle a
tazza per compensare
éventuali
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EN 15848-1

Montaggio valvola

Lappatura corpo per
finitura liscia
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EN 15848-1

Valvola conforme EN 15848-1

Cosi come tutte le Saracinesche con stelo di diametro
compreso tra 20.65mm e 123.9mm.

Di classe minore o uguale alla classe 900

Stesso Design di Baderna

22ﬁ\lessand ro ksB D.
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DESIGN

PTFE
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Spring load

Graphite braided Fing

SHELL TEST PRE.(HYD)

SEAL TEST PRE(HID)

SEAL TEST PRE(AR)

CLASS

Grophite Ring 4=
Criphite braided Hing

MAIN PARAMETER SPECIFICATION

1. Design and manufacture
2. Face to face

4. End Flange Dimensions
4. Pressure=Temp

5. Pressure test

- APIB0O
ASME BIG.10
JASME BI6.5
:ASME B16.34
APl 508

21 H.#Lock Mt

20 | Handwheel

Carbon Steel

19 | Retaining Nut AlSI 1035

\ | 18 | Oil Cup

E| 17 [ Stem b ZCaANOFe3

/1 16 | Glond flange 4216 WCB
15 Cland AlB2 FB
14 (land Eyebolt A307 B
13| Pin AIST 1045
12| Gland Nut A307 B
11 Stem packing Graphite+PTFE
10 | Latem AlB2 FB
9 Backseat bushing AlB2 FB
8 Bonnet A216 WCB

7 Gasket

553044 Graphite

6 Bonnet Nut A194 2H
5 Bonnet Bolt A193 B7
4 Stem A182 F6
3 Wedge 4216 WCB+13Cr
7 Seat Ring A105N+13Cr
1 Body A216 WCR
No Farts Name Material
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